附件3：      涂装工实操考试要求

姓名：              单位：                   身份证号：                          考号/工件号：     

[bookmark: _GoBack]【注意事项】
1、考试时间：60分钟。
2、请参赛人员仔细阅读试题的具体考核要求，并按要求完成操作。
3、请遵守考场纪律，服从考场管理人员指挥，以保证考核安全顺利进行。

【操作内容】
1、请使用提供的设备、工具、涂料，按照要求进行喷涂。
2、喷涂要求
1）喷涂前需对构件表面情况进行检查确认和必要的处理；
2）喷涂过程中，需按照涂料技术要求和喷涂工艺进行适当处理。
3、评价内容
1）个人劳防用品应穿戴规范，操作过程应遵守安全、环保的规定和要求；
2）喷涂前应对设备、工具、涂装环境、构件表面质量进行确认，处理过程应规范、到位；
3）喷涂过程动作规范、符合管理要求，设备、工具使用得当，涂料使用适当、无过渡浪费；
4）喷涂中应根据涂料说明书及体积固体份参数，对湿膜厚度进行测量控制；
5）喷涂完成后，应将工具、设备进行回放，对操作场地进行清理；
6）喷涂构件外观平整、美观，符合技术质量要求；
7）最终测量涂料干膜厚度符合技术质量要求范围，过高、过低都将被扣分，甚至评判为不合格。
4、否定项说明
若参赛者发生下列情况之一，则应及时终止参赛，参赛者该试题成绩记为零分。
1）严重违反安全操作规程进行操作；
2）严重磕碰、损伤设备、工具、工件行为；
3）喷涂过程中发生严重错误，导致工件油漆彻底不合格，需返工重做。
5、监考及评分过程
1）准备阶段：参赛者自行完成，裁判旁站监视并评分；
2）涂装阶段：当参赛者准备工作完成可以进行喷涂时，需向裁判申报，依次进行喷涂，全体过程评价裁判对参赛者的喷涂过程及其喷涂结果进行集体评分，以确保公正公平。

[bookmark: OLE_LINK1]【试题】
1、 抛丸后的无机富锌底漆喷涂
1）构件规格
一段H型钢，长度500mm，型钢H200×100×6×8（赛务组提供）：
2）工具、设备
     压缩空气：满足20台设备同时操作（赛务组提供）；
     高压无气喷涂泵：20套（选手自备）；
     工器具（选手自备）：湿膜测试卡、打磨工具、干湿温度计、相对湿度露点表、毛刷、小桶、表面粗糙度对比板
     油漆产品：无机富锌底漆，附产品说明书、施工工艺。比赛前配比搅拌完成。（赛务组提供）
     干净自来水、洒水喷壶（自备）；
     个人防护用品（自备）：安全帽、防护眼镜、防护口罩、工作服、安全鞋等
3）涂漆要求
  无机富锌底漆，1道，75μm
2、 带环氧底漆的聚氨酯面漆喷涂
1）构件规格
一段H型钢，抛丸并涂装环氧磷酸锌底漆（灰色），厚度50μm；长度500mm，型钢H200×100×6×8（赛务组提供）：
2）工具、设备
     压缩空气：满足20台设备同时操作（赛务组提供）；
     高压无气喷涂泵：20套（选手自备）；
     工器具（选手自备）：湿膜测试卡、打磨工具、干湿温度计、相对湿度露点表、毛刷、小桶、表面粗糙度对比板
 油漆产品：底漆修补用漆：环氧磷酸锌底漆（灰色）；聚氨酯面漆：蓝色，附产品说明书、施工工艺，比赛前配比搅拌完成。（赛务组提供）
     干净自来水、洒水喷壶（自备）；
     个人防护用品（自备）：安全帽、防护眼镜、防护口罩、工作服、安全鞋等
3）涂漆要求
聚氨酯面漆，1道，75μm
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