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《塔机用尖角方矩管》团体标准
编制说明
一、任务来源
    塔机用尖角方矩管广泛使用于建筑领域，是塔机行业的重要钢材，具有成型工艺简单、截面特性良好、外观及表面质量优良、尺寸精度高等特性，市场需求非常大。目前塔机用尖角方矩管生产执行的是YB/T 4291-2012《塔机用带尖角冷弯矩形钢管》。但该标准中产品规格对应的允许偏差及产品切斜度、截面平面部分凹凸度指标等要求，不能满足日新月异、节能环保的技术及机械结构等要求。由于缺乏相应的标准，目前供需双方通过技术协议的方式签订合同，且不同的需方对产品的要求差别大，产品质量参差不齐，不仅给生产经营及管理造成不便，同时也给使用带来安全隐患。
本着确保安全、延长尖角方矩管使用寿命、促进行业进步的目的,济钢集团有限公司向山东省钢结构行业协会提出制定《塔机用尖角方矩管》团体标准，经协会论证，获得立项。
二、主要工作过程
第一阶段：2020年8月，起草标准草案
《塔机用尖角方矩管》团体标准编制工作，于 2020年8月正式启动，济钢集团有限公司牵头，负责标准技术内容的确定。在编制过程中，起草人员梳理分析了塔机用尖角方矩管相关国家标准、行业标准，同时对塔机用尖角方矩管的生产、使用及检测要求相关标准进行了分析，明确标准的框架和主要技术内容，形成标准草案。
第二阶段：2020年9月—10月，讨论并修改完善标准草案，形成标准征求意见稿。 
为确保标准内容的科学性、全面性及可操作性，标准起草组先后在9月、10月分别在线上、线下组织召开研讨会，对标准具体内容与现行国家及行业标准的一致性和差异性进行分析，形成标准征求意见稿。
三、标准制定的基本原则
本标准制定以确保科学适用性和可行性，体现先进性为基本原则，并做到与我省工作实际相结合，标准在制定过程遵循以下原则：
1、依法原则。与我国现行相关法律、法规和现行强制性标准相一致。
2、科学适用性原则。本标准结合塔机用尖角方矩管的应用特性，在符合相关国家、行业标准的前提下，明确了对钢材的具体要求。
3、协调、统一原则。本标准在编制过程中注重与现行国家标准、行业标准的协调一致。

四、确定标准主要内容的依据 
1、标准的主要内容
本文件规定了塔机用尖角方矩管的产品代号、订货内容、截面尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书等。
本文件适用于热轧钢带在连续辊式冷弯机组上生产的用于塔机机身构件的带尖角方矩形钢管。
2、标准内容主要依据
本标准的主要技术内容，在YB/T 4291-2012《塔机用带尖角冷弯矩形钢管》基础上，结合塔式起重机尖角方管的应用特性，进行了调整和补充。与YB/T 4291-2012相比，主要调整内容如下：
（1）根据应用情况提升产品规格对应的允许偏差指标：提升范围0.02~0.34，提升产品切斜度指标:提升范围0.5~2.0。
[bookmark: _GoBack]（2）允许偏差等指标提升：为适应行业应用需求，本标准将壁厚、定尺长度、产品切斜度等允许偏差指标进行了提升，具体比较如下：
	考核指标
	YB/T 4291
	本标准

	
	允许偏差

	壁厚
	按GB/T 709的要求，弯角及焊缝区域壁厚除外。
	不大于±0.5 mm，弯角及焊缝区域壁厚除外。

	精确定尺
	2000~6000
	±2.5
	6000~12000
	+2.5
0

	
	＞6000~12000
	±3.0
	
	

	切斜度
	普通定尺
	≤4
	普通定尺
	≤2

	
	精确定尺
	≤2
	精确定尺
	≤1.5


（3）非尖角的弯角外圆弧半径R由1.7t~2.3t扩大至1.5t~2.5t。
（4）提升了焊接面截面平面部分凹凸度指标：所有边长尺寸对应的焊接面截面平面部分凹凸度均≤0.5。
（5）塔机用冷弯型钢的焊缝质量是承受压力的重要检验标准，本标准增加了焊缝的压扁检测的要求及试验方法。
五、国内外现行相关法律、法规和标准情况
本标准为推荐性标准，与现行法律、法规和强制性标准内容保持一致，引用的标准的最新版本适用于本标准。
六、重大意见分歧的处理依据和结果
无。
七、预期的社会经济效益及贯彻实施标准的要求、措施等建议
本标准发布后，可作为塔机用尖角方矩管生产、检验和采购的依据，为相关工作的开展提供技术依据。
八、其他应当说明的事项
无。
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